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Kombinierte, Stanz- und Handbindemaschine
Combined, punch and binding machine

Maquina combinada perforadora-encuadernadora
Machine a relier et perforer combinée
Kombinovany dérovaci a vazaci pfistroj

Pons- en inbindmachine

Kombinovany dierovaci a viazaci pristroj
[MepenneTyumk

Macchina foratrice e rilegatrice manuale

Durchmesser ermitteln
Determine diameter
Determinar el diametro
Déterminer le diamétre
Stanoveni priméru
Bepaal diameter
Stanovenie priemeru
Onpegenexve amametpa
Determinare il diametro

Stanzschacht
Punching shaft

Perforac
Puits de
Dérovaci
Ponssch

Dierovacia Strbina

OkHO ne|
Foratura

Abfallschublade
Waste drawer

Cajon de desperdicios
Tiroir & rognures

Danke, dass Sie sich fiir ein RENZ-Produkt entschieden haben.
Thank you for choosing a RENZ product.

Gracias por haber escogido un producto RENZ.

Merci d‘avoir choisi un produit RENZ.

Dékujeme Vam, ze jste se rozhodli pro produkt znacky RENZ.
Dank u wel, dat u voor een Renz product gekozen heeft.
Dakujeme, Ze ste sa rozhodli pre vyrobok spoloénosti RENZ.
Cnacunb6o, 4to BbiGpanu aToT npoaykt RENZ.

Grazie per aver scelto un prodotto di RENZ.
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perforation
i Stérbina
acht
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Papieranschlag mit Klemmschraube
Paper guide with attachment screw
Tope del papel con tornillo de sujecion
Butée du papier avec vis de serrage

Haltevorrichtung fiir Drahtbinderiicken
Holding fixture for wire binding elements
Apertura del canutillo metalico

Dispositif d‘insertion des éléments métalliques

Zasuvka na odpad Doraz papiru s upinacim $roubem Upinaci zafizeni pro vazaci kovove hibety
Afvallade Papieraanleg met klemschroef Houder voor draadbindingskam
Zasuvka na odpad Zarazka papiera s upinacou skrutkou Upinacie zariadenie pre viazacie kovove chrbty

JloTok ans oTxoQo0B
Cassetto per sfridi di carta

MnaHka pukcaTop MeTannM4eckon NpyxuHsl
Pettine

OrpaHuuutens 6ymaru
Guida posizione carta

Stanzhebel

Punching lever
Palanca de perforacion
Levier de perforation
Dérovaci paka
Ponshendel
Dierovacia paka

Pyuka nepdopauum
Leva per foratura

Bindehebel

Binding lever

Palanca de encuadernacién
Levier de reliure

Véazaci paka

Inbindhendel

Viazacia paka

Pydka 3axuma npy>xviHbl
Leva per rilegatura

Messskala

Measuring scale

Escala de mediciéon

Echelle de mesure

Mérici stupnice
Maatindicator

Meracia stupnica

LLikana AMameTpoB NpyXuHbl
Scala di misurazione

Bindeschacht

Binding shaft

Ranura de encuadernacion
Puits de reliure

Vazaci slot

Bindende schacht
Vazobny slot

CroT ans nepenneta

Slot per rilegatura

www.renz.com




EINSATZ e APPLICATION e UTILIZACION e UTILISATION e POUZITIi e GEBRUIK e POUZITIE e

UCIOJIb3OBAHUE e UTILIZZO

Einsatzgebiet:

Papier stanzen: max. 20 Seiten 70-80 g/m2.
Empfohlene Stanzstarke 14-16 Blatt.
Karton stanzen: max.1,5 mm.

Vor dem ersten Einsatz:

Einige Probestanzungen durchfiihren.
Damit wird der Rostschutz von den
Stanzstempeln entfernt. So oft wiederholen,

Empfindliche Mobeloberflachen schiitzen.
Das Gerat steht auf weichen
KunststofffiiRen. Manche Oberflachen
koénnen sich auf Dauer verfarben.

D Kunststoff-Folien stanzen: max.1 Seite & 0,3 mm. bis die Stanzlécher ohne Flecken sind.
Max. Bindedicke: 28 mm,
ca. 280 Blatt 70-80 g/m2.
Keine anderen Materialien oder Metalle stanzen!
Field of application: Before first use: Protect sensitive furniture surface.
Punching of paper: max. 20 pages Punch scrap paper to clean the rust The machine stands on plastic feet.
70-80 g/m2 - 20 # stock. Recommended punching preventative from the punch dies. Some surface may become discoloured
14-16 sheets. Punching of card stock Punching stamps removed. Repeat as often, after time.
max. thickness: 1,5 mm. Punching of plastic foil: until the punched holes are spotless.
E max. 1 page for 0,3 mm thickness.
Max. binding thickness 28 mm
appr. 280 pages 70-80 g/m2-20 # stock.
Do not punch any other material or metal!
Areas de utilizacion: Antes de su primer uso: Proteger las superficies delicades.
Perforado de papel: Hacer algunas perforaciones de prueba. Algunas superficies pueden perder
Max. 20 paginas de 70-80 g/m2. De esta forma se limpian las cuchillas color con el tiempo.
Espesor de troquelado recomendado: 14-16 hojas. | de perforacién del aceite que tiene la maquina.
Perforado de cartén: max. 1,5 mm. Repetir la operacion hasta que los punzones
ESP Perforado de hojas de plastico: queden limpios.
max. 1 hoja de 0,3 mm.
Grosor maximo de encuadernacion 28 mm
aprox. 280 hojas de 70-80 g/m2.
No perfore ningln otro material o métal!
Domaine d’utilisation: Avant la premiéren utilisation: Protéger les supports de meuble fragiles.
Perforation du papier : Exécuter quelques perforations d’essai. L‘appareil se trouve sur des pieds en
20 feuilles maxi. 70 a 80 g/m2. Ainsi, la protection anti-rouille du matiére synthétique. Certains supports
Epaisseur de découpe recommandée poingon sera enlevée. peuvent se décolorer avec le temps.
14-16 feuilles. Perforation du carton : Recommencer jusqu’a ce que le
F épaisseur 1,5 mm maxi. Perforation de feuilles de poingon ne comporte plus de taches.
plastique :1 feuille de 0,3 mm.
Epaisseur de relier maxi. 28 mm
soit environ 280 feuilles de 70-80 g/m2.
Ne perforer aucune autre matiere ou métal!
Pouziti: Pfed prvnim pouzitim: Doporu¢ena ochrana nabytkovych ploch.
Dérovani papiru: max. 20 listd 70-80 g/m2. Provedte zkuSebni dérovani. Pristroj stoji na mékkych
Doporucené dérovani 14 - 16 lista. Timto se odstrani ochrana proti korozi plastovych nohach, mnohé plochy
Dérovani kartonu: max. 1,5 mm. na vysekavacich nozich. mohou byt po ¢ase zbarveny.
¢z Dérovani folii: 1 list 4 0,3 mm. Opakuijte tolikrat, dokud nebudou
Max. vazaci tloustka: 28 mm, vysekané otvory bez zaspinéni.
ca. 280 lista 70-80 g/m?.
Nedérujte Zadné jiné materialy nebo kovy!
Gebruik: Voor het eerste gebruik: Gevoelige meubeloppervlakken
Papier ponsen: Max. 20 bladen 70-80 g/m?2. Enkele proefponsingen maken. beschermen.
Aanbevolen stansdikte 14-16 bladen. Hiermee wordt de roestbescherming Het apparaat staat op zachte
Karton ponsen: Max. 1,5 mm. van de ponsmessen verwijderd. kunststofvoeten.
NL Kunststof folie ponsen Max. 1 blad a 0,3 mm. Herhalen tot dat de ponsgaten viekvrij zijn. Enkele oppervlakken kunnen
Max. binddikte 28 mm. op lange termijn verkleuren.
Ca. 280 bladen 70-80 g/m>.
Geen andere materialen of metalen ponsen!
Pouzitie: Pred prvym pouzitim: Odporuéana ochrana nabytkovych ploch.
Dierovanie papiera: max. 20 listov 70g-80 g/m2 . Prevedte skusobné dierovanie. Pristroj stoji na makkych
Odporucéané dierovanie 14 - 16 listov. Tymto sa odstrani ochrana proti korozii plastovych nohach, mnohé plochy
SK Dierovanie karténu: max. 1,5 mm. na vysekovych nozoch. mozu byt po ¢ase sfarbené.
Dierovanie félie: 1 list 4 0,3 mm. Opakuijte tolkokrat,
Max. hribka viazania: 28 mm, az budu vysekané otvory bez za$pinenia.
cca. 280 listov 70-80 g/m? .
Nedierujte Ziadne iné materialy alebo kovy!
Mepdopaumsn: Mepen nepBbIM UCNONb30BaHMEM: 3awunTnTe OT CTUpaHUs NOBEPXHOCTb MeGenu.
Mepdopaums Gymaru: YT06bl 3aWMTUTL annaparT OT PXKaBUKHbI, MalumHa cTounT Ha NNacTMacCoBbIX HOXKaX.
makc. 20 nucToB (70-80 rp/m?) 3a oaunH pas. HeKoTopble ero Aetanv cMasaHbl MaWWHHBIM MoBepxHOCTb Mebenu MoXeT npruobpectu
PekomeHayemas TonwmHa nepdopauum 14-16 macnom. NepdopurpyiiTe YepHOBUKK NoTepTOCTN Yepe3 HEKOTOPOE BPEMS.
RUS nucToB. KapToHHble (Makc. Tonw. 1.5 mm) [0 Tex nop, noka cnegpl 0T Macna
1 nnacTukoBble (Makc. Tonw. 0,3 Mm) 06noxku nepecrtaHyT ocTaBaTbCs. TONbKO Nocne aToro
Ons nepennerta NpobueaTtk Mo OAHOW. npuctynawTe K nepcopaummn 4OKYMEHTOB.
Makc. TonwuHa nepenneta: 28 MM,
ok. 280 nucrtos 70-80 r/m2.
He nbiTanteck oTnepdopvpoBaTb MeTann.
Caratteristiche: Primo utilizzo: Proteggere le superfici delicate.
Foratura max. 20 fogli 70/80 g/m?. Fare delle forature di campionatura per La macchina & poggiata su piedini di gomma.
Spessore fustellatura consigliato 14-16 fogli. rimuovere I'olio di protezione dai punzoni Alcune superfici si possono scolorire nel tempo.
Fustellatura del cartone: max.1,5 mm. Massimo fino a completa rimozione.
IT spessore di carta pari a 1.5 mm.

Massimo spessore di plastica: 1 foglio da 0.3 mm.
Spessore massimo rilegabile pari

a 28 mm. (5/8”) circa 280 fogli 70/80 g/m>.

Non utilizzare per la foratura di altro materiale.




AUFSTELLEN UND EINRICHTEN e SETUP AND INSTALLATION e COLOCACION Y CONFIGURACION e
INSTALLATION ET MISE EN PLACE e SESTAVENI A NASTAVENi e PLAATSEN EN EN CONFIGURATIE e
ZOSTAVENIE A NASTAVENIE e YCTAHOBKA U HACTPOMKA e SETUP E INSTALLAZIONE

Schutzkartons entfernen.

Lieferumfang prifen:
- Kombinierte Stanz- und Bindemaschine.
- Bedienungsanleitung.

Gerat aus dem Karton heben.
Nicht am Bindehebel hochheben.
Gewicht: 15.4 kg.

Stabilen Standort wahlen.
Der Standort muss voll abgestitzt sein.
Vorstehende Arbeitsplatten sind ungeeignet.

D
Remove protective packing and check contents Lift the machine out of the box. Choose a solid surface.
of the box. You should have: Do not lift using the binding lever. Place the machine on a solid surface.
- Combined punch and binding machine. Weight: 15.4 kg. Shelves are not recommended.
- Operating manual.
E
Abra el embalaje quitando el cartén Saque la maquina del embalaje. Elija un emplazamiento estable.
de proteccion y revise el contenido. No la levante por la palanca. Instale la encuadernadora en un lugar
Vd. deberia tener: Peso: 15.4 kg. de trabajo sélido y bien apoyado.
- Encuadernadora combinada. No se recomienda colocarla
ESP - Instrucciones de uso. sobre una estanteria.
Enlever les cartons de protection. Sortir la machine du carton. Choisir un emplacement stable.
Vérifier le contenu: Ne pas la soulever en tenant le levier Les plans de travail en porte-a-faux
- La machine combinée pour perforation de serrage. ne conviennent pas.
et reliure. Poids: 15.4 kg.
F - Le mode d‘emploi.
Odstrarite karton. Vyndejte pfistroj z krabice. Zvolte stabilni pracovni plochu.
Prekontrolujte obsah baleni: Nezvedejte vazac za vazaci paku. Pracovni plocha musi byt pIné podepfena,
- Kombinovavy dérovaci a vazaci pfistroj. Hmotnost: 15.4 kg. vyénivajici pracovni plochy nejsou vhodné.
- Navod k pouziti.
cz
Verpakking verwijderen. Apparaat uit doos tillen. Stabiele ondergrond kiezen.
Levering controleren: Niet aan inbindhendel optillen. De plek moet massief zijn,
- Pons- en inbindmachine. Gewicht: 15.4 kg. uit stekende arbeidsvlakken of losse
- Gebruiksaanwijzing. planken zijn niet geschikt.
NL
Odstrarite karton. Vyberte pristroj zo Skatule. Zvolte stabilnu pracovnu plochu.
Prekontrolujte obsah balenia: Nezdvihajte viaza¢ za viazaciu paku. Pracovna plocha musi byt kompletne
- Kombinovany dierovaci a viazaci pristroj . Hmotnost: 15.4 kg. podoprend, vy€nievajluce pracovné plochy
- Navod na pouzitie. nie su vhodné.
SK
OTKpoKTE YNakoBKy 1 NpoBepbTe BbiTawmTe annapat 13 Kopobku. Bceraa craBbTe nepenneTymk Ha poBHYHO
cofepxxaHme Kopobku. He nogHumaiTe annapat 3a pyuky YCTOWMYMBYIO MOBEPXHOCTb.
B kopobke [0MmKHO GbITb: nepdopauum Unu pyuky 3axkmma npy>KuHbl. He pekomeHayeTcst ucnonb3oBatb
- Mepennetynk WIRE|GO. Bec: 15.4 kr. pasnM4yHoro BMaa Nosku.
RUS - VIHCTpyKUMs no akcnnyaTauuu.

Rimuovere le protezioni e verificare il
contenuto della confezione.

- Macchina foratrice e rilegatrice

- Manuale di istruzioni

Togliere la macchina dalla scatola.
Non sollevarla dalla leva di rilegatura.
Peso: 15.4 kg.

Appoggiare la macchina su una
superficie adatta.
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EINSTELLEN e ADJUST e AJUSTE e REGLER e NASTAVENi e

HACTPOMKA e REGOLAZIONE

INSTELLEN

o NASTAVENIE e

Papieranschlag auf entsprechendes
Format einstellen:
Feststellschraube 16sen, Anschlag
verschieben, Feststellschraube
anziehen.

Durchn der Bindeelemente
ermitteln.

Die Bindeschacht-Abdeckung dient
der Bestimmung des Bindedraht-

Durchmessers. Die Bindeschacht-

Abgelesene Bindestarke mit dem
Schieber einstellen.

Die nicht mehr bendtigte
Bindeschacht - Abdeckung auf der
Rickseite der Maschine
magnetisch befestigen.

D Abdeckung abnehmen, den zu
bindenden Block anlegen,
Durchmesser der Bindeelemente
ablesen (z.B. 1/2%).
Adjusting paper guide to the Determine the diameter of the Adjust the binding thickness with the The cover of the binding shaft
corresponding paper size. binding elements. setting slider. on the rear side of the machine
Release attachment screw, The binding shaft cover is used to magnetically fasten.
adjust paper guide and fasten determine the binding wire diameter.
E attachment screw. Remove the binding shaft cover,
place the book block on the binding
shaft cover and read off the diameter
of the binding elements (e.g. 1/2%).
Ajustar el tope del papel al tamafio Determine el diametro de los Ajuste el grosor de la encuadernacion | La cubierta del eje de encuadernacion
correspondiente. elementos de encuadernacion. con la corredera de ajuste. en el parte trasera de la maquina
Afloje el tornillo de sujecién, Coloque el bloque del libro en la se sujetan magnéticamente.
ESP ajuste el tope de papel y aprete cubierta del eje de encuadernacion.
el tornillo. Leer el diametro de los elementos de
encuadernacion (p. ej. 1/2°).
Ajustage de la butée du papier selon Déterminer le diamétre des Réglez I'épaisseur de reliure a l'aide Le couvercle de la boite de reliure
le format du papier. éléments de reliure. du curseur de réglage. sur leface arriére de la machine
Desserrer la vis de serrage a l‘arriére, | Placez le bloc de livre sur le couvercle a fermeture magnétique.
F mettre la buttée du papier et resserrer | de la boite de reliure.
la vis de serrage. Lire le diamétre des éléments de
reliure (par ex. 1/2).
Nastavte zardzku papiru na pfislusny | UrCete primér pruziny. Pomoci posuvniku upravte tloustku Zaijistéte kryt blokovaci drazky
format. Stérbina pruzinového krytu se pouziva | vazby. magnetem na zadni strané stroje.
Povolte zajiStovaci Sroub, posurite k uréeni priméru pruzin.
cz zarazku, zajistovaci Sroub utdhnéte. Sejméte kryt, pfipojte k nému blok,
ktery chcete plést,
a uréete pramér pruziny (napf. 1/2 ).
De papieraanleg op het gewenste Bepaal de diameter van de Stel de afleesbindingssterkte in met De afdekking van de bindschacht
formaat instellen. bindingselementen. de schuifknop. op de achterkant van de machine
Klemschroef losdraaien, aanleg Plaats het boekblok op het deksel van magnetisch vastzetten.
NL verschuiven de bindschacht.
klemschroef aandraaien. Lees de diameter van de
bindingselementen af (bijv. 1/2).
Doraz papiera nastavte na prislusny Stanovte priemer pruziny. Pomocou posuvnika upravte hrubku Zaistite kryt blokovacej drazky
format. Strbina pruzinového krytu sa pouziva | vézby. magnetom na zadnej strane stroja.
Uvolnite nastavovaciu skrutku, na urcenie priemeru pruzin.
SK presunte doraz, nastavovaciu skrutku | Odstrante kryt, pripevnite k nemu
dotiahnite. blok, ktory chcete pliest,
a urcte priemer pruziny (napr. 1/2 ).
Hactpoiika doopmara bymarm. OnpegenuTe guameTp NpyXuHbl. Mcnonb3yinte nnaxky 4Tobbl 3akpenuTe KpbILLKy Nepenneraemoro
YcTaHoBWTe orpaHnymnTens Oymarm Ha | Kpbllika cnoTta Ans 3axvma npyxuHbl | OTperynupoBaTh TOMLLMHY NepenneTa. | crnota MarHUTOM Ha 3afHe CTOPOHe
[AeneHnn LKarnbl COOTBETCTBYIOLLIEMY | MCMONb3yeTcs AN onpeaeneHns MalLLVHBI.
dopmaTy nepenneraemoro 6rnoka. avamMeTpa npyxuH.
RUS | 3akpenwuTe orpaHun4utens bymaru B CHVMWTE KPBILLIKY, MPUIIOXUTE K Hell
3TOM MOSIOKEHNN. 6ok, KOTOpbIV Bbl XOTUTE BA3aTh,
1 onpegenvTe AuameTp npy>XuHbl
(Hanpumep, 1/2%).
Regolare la guida di posizione carta Determinare il diametro degli Regolare lo spessore della rilegatura Il coperchio dell‘cassa di rilegatura
in base al formato desiderato. elementi leganti. con il cursore di impostazione. sulla lato posteriore della macchina
Rilasciare la vite di bloccaggio sul Il coperchio dell‘cassa di rilegatura fissare magneticamente.
retro, spostare il fermo e stringere serve a determinare il diametro del filo
T la vite di bloccaggio. di rilegatura. Rimuovere il coperchio

dell‘cassa di rilegatura e
posizionare il blocco da rilegare,
Leggere il diametro degli elementi di
rilegatura (ad es. 1/2%).
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VORBEREITEN e PREPARE e PREPARACION e PREPARATION e PRIPRAVA e VOORBEREIDEN e
PRIPRAVA ¢ MOOrOTOBKA e PREPARAZIONE

Den Drahtbinderiicken in die Haltevorrichtung
einlegen.

Haltevorrichtung halt den Drahtbinderiicken fest,
wenn gestanztes Papier eingekammt wird.

Buchblock aufstellen.Bindeseite nach oben.

Deckblatt vorne, Riickwand hinten plazieren.
Riickseite nach vorne umstellen ohne sie zu
drehen.

Deckblatt und Riickseite stehen jetzt
hintereinander.

D
Push binding element in the holding fixture. Set the book upright, binding side to the top, The front cover should be behind
The holding fixture holds the binding element place the back cover in front. the back cover.
during page insertion of the punched paper.
E
Colocar el encuadernador en el dispositivo Colocar el bloque con la parte a taladrar hacia La portada debe estar detras
de retencién. Esta mantendra sujeta el arriba, con la contraportada al principio. de la contraportada.
encuadernador para introducir
ESP al papel perforado.
Pousser la réglette de reliure sous la réglette Répartir le livre non relié. Couverture et dos se trouvent
de serrage. La réglette de serrage maintient Faire butter les feuilles vers le haut. maintenant I'un derriére I'autre.
I'élément de reliure quand le papier perforé Rabattre la couverture vers I'avant.
F est introduit dans le peigne.
Nasunte vazaci prvek do drzaku. Stoh setfeste, urovnejte, zadni desku preklopte Predni kryt by mél byt za zady.
Drzak pevné drzi vazaci prvek, smérem vpred.
kdyz se dérovany papir vklada do hibetu.
cz
Bindelement in de houderinrichting schuiven Zet het boek rechtop, bindkant aan de bovenkant, De voorkaft en achterkaft liggen
de houder inrichting houd het element vast, achterkaft naar voren klappen. op elkaar.
als geponst papier word ingekamd.
NL
Viazaci prvok zasurite do pridriziavacieho Stoh papiera postavte, urovnajte, zadnt dosku Predny kryt by mal byt za chrbtom.
zariadenia. Pridrziavacie zariadenie drzi preklopte smerom dopredu.
viazaci prvok, ked sa vklada dierovany papier.
SK
3akpenute NpyxuHy nog YcTaHoBWTe nepenneTaemblii 6ok BepTukanbHo, MepenHss obnoxka gomkHa BbITb 3a 3agHeN.
nnaHkow-chmkcaTtopom 3y6Lamu BBEpPX. nepcopupyemon CTopoHoW BBEPX, 3aAHEN
MnaHka-cukcaTop GyaeT AepxaTtb NPYXUHY BO obnoxkol cnepeam.
RUS | BPems BCTaBku oTnepdopnpoBaHHoro broka.

Posizionare il elemento di rilegatura nel
dispositivo di fissagio.

Il dispositivo di fissaggio mantiene gli elementi
fisso durante inserimento della carta perforata.

Posizionare il libro in posizione verticale con la
rilegatura verso l'alto con la copertina avanti la
pagina posteriore di dietro

La copertina deve essere ietro della copertina
posteriore.
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STANZEN ® PUNCH ® PERFORACION e® PERFORATION e DEROVANI

DIEROVANIE e [EP®OPALIUA e FORATURA

® PONSEN o

Buchblock legen. Deckblatt und Riickseite

liegen oben. Seiten in kleinen Stapeln von unten
abnehmen.

Max. 20 Seiten 80 g/m? dicke Buchblocks

Papierlage in Stanzschacht einfihren
und am Anschlag anlegen

Papier muss plan liegen,

evtl. noch einmal ausrichten.

Stanzhebel nach vorn bis zum Anschlag
driicken (1) und wieder ganz zurtckfihren (2).

P in Lagen stanzen.
Empfohlene Blattanzahl: 14-16.
Plastik und dickere Deckblatter nur einzeln stanzen.
Place book block. Title page and back Insert paper into punching slot, slide Press punching lever forward until it stops (1),
at the top. Pages in small stacks from below the paper against the paper guide. then return to original position(2).
lose weight. Paper must lie evenly, if not align it again.
E Punch max. 20 pages 80 g/m2.
Recomended punching: 14-16 pages.
Punch plastics and thicker covers separately.
Colocar bloque de libro. Pagina de titulo y reverso Introduzca el bloque de papel en la Presionar la palanca de perforar hacia
en la cima. Paginas en pequefias pilas desde cavidad de perforado y Iévelo al tope delante hasta el fin (1) y devuélvala del
abajo perder peso. Max. capacidad de perforacion: | el papel debe estar plano y debe todo hacia atras (2).
eEsp | 20 hojas de 80 gr/m?. Es aconsejable perforar alinearse de nuevo si fuera preciso.
14-16 hojas cada vez. Perforar el plastico y tapas
gruesas separadamente.
Placez le bloc de livre. Titre et page inversée Introduire les paquets de papier dans Appuyer sur le levier de perforation vers
au sommet. Pages en petites piles de dessous le puits de perforation et mettre en I'avant jusqu’a ce qu'il bute (1) et ramener
perdre du poids. Perforer des livres non reliés par place la butée. Le papier doit étre a plat. a fond en arriére (2).
E paquets d’'un maximum de 20 feuilles (80 g/m?). Régler a nouveau éventuellment.
Epaisseur de perforation recommandée:
14-16 pages. Ne perforer les couvertures en
plastique et plus épaisses qu'a l'unité.
Polozte blok knihy. Kryt a zadni ¢ast jsou na vrchu. | VloZte sloZku papiru do dérovaci Stlacte dérovaci paku dopfedu az
Odstrarite strany z malych stohl zdola. $achtice a posurite az k dorazu. na doraz (1) a potom ji vratte
Dérujte slozky s max. 20 listy papiru 80 g/m2. Papir musi byt umistény rovné, az do zadni polohy (2),
cz Doporucena tloustka dérovani: 14-16 listu. prip. jej jesté vyrovnejte.
Plastové a silngjSi kryci listy dérujte jen jednotlivé.
Plaats boekblok. Cover en terug boven liggen. Papierlaag in de stansschacht invoeren Ponshendel naar voren, tot aan de
Pagina‘s in kleine stapels van onderen en de aanleg aanlegen. aanslgdrukken (1) en weer helemaal
te verlagen. Het papier moet haaks liggen, terug duwen (2).
NL Max. 20 vel 80 g/m? dikke bloklagen per keer evt. nog een keer uitrichten.
ponsen.Geadviseerde ponslaag dikte is 14-16 vel.
Kunstof en dikkere dekbladen separaat ponsen.
Polozte blok knihy. Kryt a zadna ¢ast su na vrchu. Vrstvu papiera zasunte do dierovacej Sachty Paku dierovacky zatlate smerom dopredu
Odstrarite strany z malych stohov zdola. a po doraz. Papier musi stat rovno, az po doraz (1) a opat celkom vytiahnite (2).
Max. hrubka knihy pre dierovanie v pripade potreby ho este raz vyrovnajte.
SK 20 listov 80 g/m?.
Odporuc¢ana hrubka pre dierovanie 14-16 listov.
Plast a hrubsSie obaly dierujte len jednotlivo.
MonoxuTe KHWXHBbIA Brok. TUTYNbHbLIA NUCT 1 Onyctute JOKYMEHT B OTBEpCTUE ANA OnyctuTte pyyky nepcopauum (1).
obpaTHO HaxoasaTcst BBepxy. Cobupaiite kapTbl nepdopaLmmn 1 BbIPOBHANTE €ro OTHOCUTENbHO 3aTem BepHUTe py4Ky
MarneHbK1MK cTonkamMu cHudy. PekomeHayemoe orpaHuuuTens bymaru. B UCXOAHOE nonoxexue (2).
RUS | Konnuectso nepcopupyemoit 3a 1 pa3 bymaru
14-16 nuctoB (70-80 r/m?). MakcumarnbHoe
konuuecTso 20 nuctoB (70-80 r/m?). KapToHHbIE 1
nnacTukoBble 06r1oXky nepdopupyinTe No OaHOMN.
Posiziona blocco libro. Titolo e pagina inversa Inserire la carta da forare e farla scorrere Tirare la leva per la foratura in avanti (1)
in cima. Le pagine in piccole pile dal basso contro la guida. e riportarla poi alla posizione originale (2).
perdono peso. La carta deve essere allineata in
IT Foratura massima: 20 fogli da 80 g/m2. modo uniforme.

Foratura consigliata: 14-16 fogli. Forare
separatamente i fogli diplastica e le copertine.




EINKAMMEN e INSERT e INSERCION e INTRODUCTION e NAVLECENi e INVOEREN e

VLOZENIE e BBEOEHME e INSERIMENTO CARTA

Gestanztes Papier beidhandig entnehmen,

gleich in den Drahtbinderiicken einkdmmen.

D
Remove punched paper from Insert paper onto the wire comb.
the punching slot.
E
Tome el papel perforado con ambas manos e introdlzcalo en el elemento de encuadernacion.
ESP
Enlever le papier perforé avec les deux mains. Introduire immédiatement dans les peignes de I'élément de reliure.
F
Vysekany papir obouru¢né vyjméte, hned ho vlozte do vazaciho prvku.
cz
Geponst papier met beide handenuit de stansschacht nemen. Meteen in het bindelement inkammen.
NL
Dierovany papier vyberte ruéne oboma rukami, ihned viozte do viazacieho prvku.
SK
BepHuTe pyuky B MCXoOHOE NonoxeHue BcraBbTe NUCTLI BepTMKabHO B METaNNUYECKYO MPYXUHY.
1 foCTaHbTe 0TNEPOPMPOBAHHbIN JOKYMEHT. HauyHuTe ¢ nepBoii cTpaHuLbl Broka.
RUS

Inserire la spirale metallica sotto la barra di chiusura.

La spirale metallica deve essere perpendicolare rispetto alla barra di chiusura.
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SCHLIESSEN

3AMbIKAHUE e CHIUSURA

e CLOSE e CIERRE e FERMETURE e DOKONCENi e

SLUITEN e DOKONCENIE e

Bei dickeren Blocks Schritte 4 und 5 wiederholen,
bis alle Seiten gestanzt und eingekdmmt sind.

Block mit Drahtbinderticken von der Halteleiste
herausheben, dabei so anfassen,

dass er Drahtbinderlicken nicht aus dem Block
rutscht.

Block mit Drahtbinderiicken in die
SchlieReinheit stellen.

D
For thicker books, repeat steps After the paper has been placed on the Put book block with binding element
4 and 5 until all pages are punched binding element, remove the paper with the element | in the closing unit.
and inserted. from the holding fixture. Hold the paper
so that it does not slide out of the binding element.
Para blogues de hojas de mayor grosor, Levante el elemento de encuadernacion Poner bloque de libro con el elemento de
repita las operaciones 4 y 5 hasta que todas las debajo del dispositivo y saquelo con él bloque. encuadernacion en la unidad de cierre.
hojas estén perforadas e insertadas. Tome con las manos el papel de modo que no se
ESP deslice fuera del elemento de encuadernacion.
Pour les livres non reliés épais, recommencer Soulever I'élément de reliure sous la dispositif Pousser bloc de livre avec I'élément de reliure
les opérations 4 et 5 jusqu’a ce que toutes de serrage, I'enlever avec le livre non relié. sous la barre de fermeture.
les feuilles soient perforées et insérées. Saisir le papier de fagon telle
F qu’il ne glisse pas de I'élément de reliure.
U silngjsich svazkl opakujte Poté, co je papir umistény ve vazacim prvku, Nasurite knizni blok s vazebnym prvkem
kroky 4 a 5, az jsou vysekané vyjméte papir i s vazacim prvkem z drzaku. do uzaviraci listy.
a vloZzené vsechny listy. Drzte papir tak, aby nevyklouzl
cz z véazaciho prvku.
Bij dikere blokken, de voorgaande Bindelement uit de houder nemen, Boekblok met Bindelement in de sluit-unit plaatsen.
stappen 4 en 5 herhalen, met het blok erin.
tot dat alle vellen geponst en ingekamd zijn. Het papier zo vastpakken dat het
NL niet uit het bindelement glijdt.
V pripade hrubsich knih opakujte kroky 4 a 5, Z pridrziavacej liSty vyberte viazaci prvok, Do uzatvaracej jednotky vlozte knizny blok s
kym nie su vydierované a vlioZené vsetky listy. vybraty papier knihy chytte tak, aby sa vazobnym prvkom.
nezo$mykol z viazacieho prvku.
SK
[ina Gonee ToncTbIx GriokoB Mocne Toro, kak BeCb 0TNEPOPMPOBaHHBIA Brok MomecTnTe chopMUPOBaHHBIN
noeTopuTe onepauun 4 n 5. 6bIN BCTaBMEH B MPYXXUHY, akkypaTHO U3BMeKuTe 6nok B NPOCTPaHCTBO MOA NPYIXKUMHOW NaHerbHo.
€ro BMecTe C NpYXWHOI 13 nnaHku-cukcatopa.
RUS

Per blocchi di libri pit spessi, ripetere
i passaggi 4 e 5 fino a tutte le pagine
perforato e pettinato.

Una volta che tutti i fogli sono stati inseriti
all'interno della spirale,
togliere la spirale dal pettine.

Inserire la blocco libro con spirale metallica
sotto la barra di chiusura.
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3AMbIKAHUE e CHIUSURA

FERMETURE e DOKONGCENI

e SLUITEN e DOKONCENIE e
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Buchblock mit Drahtbinderlicken muss senkrecht
im Bindeschacht stehen.
Offnung des Bindeelements zeigt nach unten.

Bindehebel bis zum Anschlag nach vorn ziehen
und wieder zurlckfiihren.

Richtig gebunden:

Verschluf? der Drahtkammbindung
soll innen liegen.

Kammverschluf® muss innen liegen.

D
Book block with binding element must stand Pull binding lever forward until Proper bind:
vertically in the closing unit with opening of the it stops and back again. The seam of the closed binding element
binding element face down. should be inside the book,

E not outside the covers.
El bloque de libro con elemento de Presione la palanca de encuadenacion hacia Unioén correcta:
encuadernacion debe estar delante hasta el tope y devuélvala hacia atras. El cierre del encuadernador debe quedar
perpendicular en la unidad de cierre. por dentro y no por fuera de las cubiertas.

ESP La abertura del elemento de encuadernacion
mira hacia abajo.

L’élément de reliure avec I'bloc de livre doit se Appuyer sur le levier de reliure Reliure correcte:
trouver verticalement contre la paroi arriere jusqu’a ce qu'il butte et le La fermeture de la reliure en fil doit
de la barre de fermeture. ramener. se trouve a lintérieur.
F L'ouverture de I'élément de reliure La fermeture a peigne doit
est dirigé vers la paroi arriere. se trouver a l'intérieur.
Knizni blok s vazebnym prvkem musi byt do Stlacte vazaci paku az na doraz dopfedu Spravna vazba:
uzaviraci listy vlozen kolmo. a potom ji opét vratte vzad. Uzavér draténé hfebenové
Otevrena strana vazaciho prvku je smérem dol. vazby musi byt uvnitf.

cz Hrfebenovy uzavér musi byt uvnit.
Boekblok met bindelement moet haaks Bindhendel tot aan de aanslag Juist gebonden:
in de sluit-unit staan. naar voren drukken en weer De sluiting van de draadkambinding
De opening van het bindelement moetnaar terug duwen. moet binnen in liggen.

NL beneden wijzen. Kamsluiting moet binnenin zijn.

Knizny blok s vdzobnym prvkom musi stat’ zvislo Paku viazacieho zariadenia stlacte Spravna vézba:
v uzatvaracej jednotke. az po doraz smerom dopredu a opat smerom Uzaver hreberovej vazby z drotu
Otvor viazacieho prvku musi dozadu. ma lezat' vo vnutri.

SK ukazovat smerom dole. Uzaver hreberia musi lezat vo vnutri.
CdpopMunpoBaHHbI 6rok 4omkeH 6bITb MpuaepxwvBas nanbuamy NPyxuHy onyctute MpoBepkTe WOB NPYXUHbI:
BEPTVKaNbHbLIM B HUXHEI 4acTu Kopnyca PYUKy NpUXvMa 3aTemM BepHUTE ee B UCXOAHOe LLloB 3aKpbITOM NPYXWHbBI AOIHKEH BbITb BHYTPW
Ha 3aXKMMHOM YCTPOWACTBE. nonoxexue. nepennetaemoro 6noka, a He CHapy»u.

RUS OTBepcTre nNepenneTHoro aneMeHTa

YKa3blBaeT BHU3.

La spirale metallica con blocco libro deve
essere perpendicolare rispetto alla barra
di chiusura.

Premere la leva di rilegatura.

Rilegatura perfetta:
La chiusura della spirale deve risultare
all'interno del prodotto rilegato.




PFLEGE e MAINTENANCE e MANTENIMIENTO e ENTRETIEN e UDRZBA ¢ ONDERHOUD o

UDRZBA e YXOO e MANUTENZIONE

Reinigung:

Mit trockenem oder leicht feuchtem Tuch abwischen.
Keine Lésungsmittel verwenden,

Aufdrucke kénnen sich I6sen.

Schublade regelmaRig leeren.
Schublade auf der rechten Seite herausziehen und
Papierriicksténde entfernen.

D Ll
Nach ca. 140 Stanzungen muss die Schublade geleert werden!
Cleaning. Empty drawer regularly.
Wipe with a dry or moist cloth. Pull out drawer at the right side and empty out paper shavings.
Do not use solvents, stickers may detach. _
L4
:
The waste tray has to be emptied after 140 punches!
Limpieza : Vaciamiento regular del cajon.
Limpie con un pafo seco o humedecido. Saque el cajon en lado derecho del aparato y vacie
No utilice disolventes. los recortes de papel.
ESP Las huellas se pueden borrar. .
!Después de aprox. 140 perforaciones debe ser bandeja vacia!
Nettoyage: Vider le tiroir régulierement.
Essuyer avec un chiffon sec ou peu humide. Sortir le tiroir du coté droit et jeter les rognures de papier.
Ne pas utiliser de solvant.
L4
g
Apreés environ 140 coups devrait étre tiroir vide!
Cisténi : Zasuvku na odpad na pravé strané stroje vyprazdriujte pravidelné.
Otirejte suchou nebo mirné navihéenou utérkou. Vytahnéte ji a papirovy odpad vysypte.
Nepouzivejte rozpoustédla. T
.
Po cca. 140 perforace je tieba vyprazdnit zasuvku na odpad!
Reiniging: Afvallade regelmatig legen. Afvallade uittrekken en papierafval weggooien.
Veeg met een droge of licht vochtige doek.
Gebruik geen oplosmiddelen,
NL kunnen afdrukken worden opgelost.
Na ongeveer 140 ponsen zou de afvallade worden geleegt!
(?istenie: Zasuvku na odpad na pravej strane pristroja vyprazdriujte
Cistite len suchou alebo mierne navihé¢enou handri¢kou. pravidelne. Vytiahnite ju a papierovy odpad vysypte.
Nepouzivajte rozpustadia.
L3
s«
Po cca. 140 perforacie je treba vyprazdnit’
zasuvku na odpad!
Oumctka.: CBOEBPEMEHHO OYULLiAMTE NIOTOK ANt OTXOAO0B.
MpoTupanTe NepenneTymK ToNbKo MArkUMK candeTkamu. —
He npumeHsiTe Ans YncTkn abpasvBHbIE YMCTSLLME CPEACTBa.
RUS
Mocne npubn. 140 nepcopaum HY>KHO OUYULLUTDL
NOTOK Ansa oTxonos!
Pulizia: Svuotare il cassetto degli sfridi di carta di volta in volta.
Pulire la macchina con un panno asciutto o leggermente umido. Estrarre il cassetto e svuotare gli sfridi.
Non usare solventi, gli adesivi si potrebbero staccare. .
"

Il cassetto degli sfridi deve essere svuotato dopo
140 forature!
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TECHNISCHE DATEN e TECHNICAL DATA e DATOS TECNICOS e DONNEES TECHNIQUES e

TECHNICKA DATA e TECHNISCHE GEGEVENS e TECHNICKE UDAJE e TEXHWYECKUE

XAPAKTEPUCTUKN e DATI TECNICI

Verarbeitbare g

o of the wire elements

@ mecanizables

@ des éléments métalliques
Zpracovatelny @
Verwerkbare @
Spracovatelny @

@ NpyxwuH

Diametri di spirale

1/4* -1 1/4* (6.35 mm - 32mm)

Max. Bindebreite

Max. binding width

Ancho max. de encuadernacion
Largeur de travail

Max. vazaci Sitka 300 mm
Max. bindbreedte

Max. viazacia Sirka

MakcmumanbHbIA NPUKUM

Larghezza max. di rilegatura

Anzahl Stanzstempel

Number of punch pins

Numero de punzones

Nombre de poingons

Pocet vysekavacich nozu 23

Aantal ponsmessen

Pocet vysekovych nozov

KonunuyecTtso Hoxel

Nr. di punzoni

Schlaufenanzahl/Loops

Number of loops

Numero de anillas/loops Ad =23
Boucles pour formats A5 =16
Pocet smycek 114 =21
Aantal lussen (loops) 85 =16
Poget sluciek ’
KonunuecTtso oTBEpCTMIA

Nr. di anelli

Papier 70/80 g/m?*
Paper 70/80 gr/m?
Papel 70/80 gr/m?
Papier 70/80 g/m*
Papir 70/80 g/m?
Papier 70/80 g/m*
Papier 70/80 g/m*
Bymara 70/80 r/m 2
Carta 70/80 g/m?




TECHNISCHE DATEN e TECHNICAL DATA e DATOS TECNICOS e DONNEES TECHNIQUES e
TECHNICKA DATA e TECHNISCHE GEGEVENS e TECHNICKE UDAJE e TEXHWYECKUE

XAPAKTEPUCTUKN e DATI TECNICI

Lange x Breite x Hohe
Length x Width x Height
Longitud x Ancho x Altura
Longueur, largeur, hauteur
Délka x Sitka x vyska

Lengte x breedte x hoogte 190x333x456mm
Dizka x $irka x vyska

[abGaputbl

Lunghezza x Larghezza x Altezza

Gewicht

Weight

Peso

Poids

Hmotnost

Gewicht 154 kg
Hmotnost

Bec

Peso

Stanzstempel einzeln ausschaltbar nein
Disengageable punch pins no
Punzones desembragables no
Poincons de perf. débrayables non
Vysouvaci noze ne
Ponsstempels apart uit schakelbaar niet
Vysuvacie noze ne
OTKMOYaLLMecs HOXN ner
Punzoni escludibili singolarmente no

Stanzstarke

Punching thickness
Espesor de perforacion
Epaisseur de perforation
Tloustka dérovani
Ponsdikte

Hrubka dierovania
Mepdopauns

Spessore di foratura

bis zu 2.0 mm / 20 Blatt*
up to 2.0 mm / 20 sheets*
hasta 2.0 mm / 20 hojas*
jusqu‘a 2.0 mm / 20 feuilles
az 2.0 mm / 20 list0*

max. 2.0 mm / 20 vellen*
az 2.0 mm /2000 listov

0o 2.0 mm / 20 nuctoB

fino a 2.0 mm / 20 fogli

*

Stanzbreite

Max.punching width
Largeur max. de perforation
Ancho de perforacion

Sitka perforace

Perforatie breedte

Sirka perforacie

LWnpuHa nepdopaumm
Formato max.

300mm

Max. Blockstarke

Max. binding thickness

Espesor max. del bloque
Capacité de reliure

Max. tloustka

Max. binddikte

Max. hribka

TonwuHa nepennetaemoro 6rnoka
Spessore max. di rilegatura

28mm / 280 Blatt

28 mm /280 sheets

hasta 28 mm / 280 hojas
jusqu‘a 28 mm / 280 feuilles
28 mm / 280 listt

28 mm / 280 bladen

28 mm / 280 listov

28 mm / 280 nuctos

28 mm / 280 fogli




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

[eknapauusi COOTBETCTBUA cornacHo Tpe6oBaHuam EC

Dichiarazione di conformita’ secondo le linee guide UE

fir Maschinen 2006/42/EG, Anhang I

for machines 2006/42/EC, appendix Il

por maquinas 2006/42/EG, anexo |

pour machines 2006/42/CE, appendice I

pro Strojni zafizeni 2006/42/ES, P¥iloha Il

voor Apparaten 2006/42/EG Bijlage Il

pre Pristroje 2006/42/ES, Priloha Il

ans O6opynosaHusi 2006/42/EC, Mpunoxenue I
per macchine 2006/42/CE, appendice Il

Die Anlage bzw. Maschine,

The construction of the machine,
La construccion de la maquina,
La construction de la machine,
Strojni zafizeni resp. Stroj,

De constructie van de machine,
Zariadenie resp. pristroj,
O6opynoBaHve,

La costruzione della macchina

Fabrikat: ¢ Model: e Producto: ¢ Modeéle: e Model: e« Model: e Produkt: ¢ HaumeHoBaHue: e Modello:
Handstanz-und Bindemaschine

Manual punch and binding machine

Maquina combinada perforadora-encuadernadora

Machine combinée pour perforation et reliure manuelle

Dérovaci a vazaci pfistroj

Manuele handstans pons en sliuitmachine

Dierovaci a viazaci pristroj

Mepennetynk

Macchina foratrice e rilegatrice manuale

Typ: e Type: o Tipo: e Type: e Typu: e Type: e Typ: ¢ Mogens: e Tipo: IRE I=ENIZA” WIRE | GO 2:1

-wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den o.g. EG-Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von:

-was developed, constructed and produced in accordance with the EG guidelines and with the sole responsibility of:

-ha sido disefiada, construida y fabricada de conformidad con las antes citadas directivas comunitarias, bajo la exclusiva responsabilidad de:
-a été développée, construite et produite conformément aux directives et avec la seule responsabilité de :

-byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu se shora uvedenymi smérnicemi ES jedinym odpovédnym subjektem :

-is ontwikkeld, gebouwd en geproduceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen en op enige verantwoordelijkheid van:

-bol vyvinuty, navrhnuty a vyrobeny v zhode s vy$Sie uvedenymi smernicami ES s priamou zodpovednostou:

-6bIN0 CNPOEKTUPOBaHO ¥ MPOU3BEAEHO B COOTBETCTBUM C PYKOBOAALLMMU NpuHLUMnamu EC nckniounTenbHON OTBETCTBEHHOCTbIO:

-& stata progettata e costruita in conformita alle direttive comunitarie precedentemente citate sotto la responsabilita esclusiva della:

Firma: e Company: e Empresa: e Société: ¢ Firmou: e Firma: e Spolocnosti: ¢ ®upma: e Societa:

Chr. Renz GmbH, 73540 Heubach / Germany




Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

[eknapauusa cooTBeTCTBUSA cornacHo Tpe6oBaHusam EC

Dichiarazione di conformita’ secondo le linee guide UE

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

The following harmonized specifications were applied:

Se han aplicado las siguientes normas armonizadas:

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées:

Uplatnéné harmonizovane normy:

De volgende harmoniserende specificaties zijn toegepast:

Nasledujuci harmonizovanych noriem boli uplatnené:

Bbinv npumeHeHbl cnepytoLime cornacoBaHHble TeXHUYeckne TpeboBaHums:
Sono state applicate le seguenti normative:

EN ISO 12100: 2010

Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
Security of machines, units and systems

Seguridad de maquinas, instalaciones y equipos
Sécurité des machines, unités et systeme
Bezpecnost strojnich zafizeni, vybaveni a zafizeni
Veiligheid van machines, apparaten en toestellen
Bezpecnost strojnych zariadeni, vybavenia a zariaden
Be3onacHoCTb MalUWH, YCTPOCTB W CUCTEM
Sicurezza del macchinario

Eine Technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden. Die entsprechende Betriebsanleitung liegt in folgenden européaischen Sprachen vor:
Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Tschechisch, Hollandisch, Slowakisch, Russisch, Italienisch.

A complete technical documentation as well as the relevant manual are available in the European languages:
German, English, French, Spanish, Czech, Dutch, Slovak, Russian, Italian.

Se dispone de una documentacion técnica completa y de las instrucciones de servicio pertenecientes a la maquina
en los siguientes idiomas europeos:
Aleman, inglés, frances, espanol, checo, holandés, eslovaco, ruso, italiano.

Une documentation compléte technique ainsi que la notice d‘utilisation sont disponibles dans les langages européens:
Allemand, anglais, frangais, espagnol, tchéque, néerlandais, slovaque, russe, italien.

Existuje pfislusna kompletni technicka dokumentace. Navod k obsluze existuje v téchto evropskych jazycich:
Némcina, angli¢tina, francouzstina, Spanélstina, estina, holandstina, slovenstina, rustina, italstina.

Een technische documentatie is volledig aanwezig. De gebruiksaanwijzing is in de volgende Europese talen aanwezig:
Duits, Engels, Frans, Spaans, Tsjechisch, Nederlands, Slowaaks, Russisch, Italiaans.

Technicka dokumentacia je k dispozicii. Zodpovedajuce navod na pouZitie je k dispozicii v nasledujucich eurépskych jazykov:
Nemcéina, angli¢tina, francuzstina, Spanielina, c¢estina, holand¢ina, slovencina, rustina, taliancina.

MonHas TexHMYeckasi AOKYMEHTALMSA Tak e Kak COOTBETCTBYHOLLAS MHCTPYKLMUA AOCTYMNHA HA EBPOMNENCKMX A3blKax:
Hemeukom, AHrnuiickom, ®paHuyackom, Mcnanckom, Yewckom, Cnosaukom, Monnanackom, Pycckom, MtanbsHCKOM.

C‘e una documentazione tecnica completa e le istruzioni di servizio che appartengono alla macchina in le seguenti lingue europee:
Tedesco, inglese, francese, spagnolo, ceco, olandese, slovacco, russo, italiano.
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